
工 程 变 更 管 理 单（ECN）
Engineering Change Notice ｜ 重大变更须经客户会签

ECN 编号 ECN-2026-0307 申请日期 2026-10-10 申请部门/人 工艺部 / 赵工

涉及产品 WL-6P-CU-125 变更等级 □重大 ☑一般 □临时 计划实施 2026-10-16

一、变更内容：
① ITO 退火温度：305℃/20min → 315℃/20min。原因：Vf 均值持续贴规格上限（Cpk=0.86），提升退火温度改善欧姆接触。
② 受影响文件：SOP-ITO-02 Rev.C → Rev.D，文件中心同步改版。

二、影响评估

品质 变更批次首件 + 连续 3 批加严抽检；对比 Vf 分布与 Cpk 无风险（需验证） 陈主管

工艺 炉管 Profile 重新确认，Tc 时间不变 可行 赵工

设备 退火炉温校准记录在有效期内 无需改动 周工

物料/成本 不涉及物料变更；单炉能耗 +1.5%，摊入成本影响 <0.1% 无影响 / 可接受 孙班长 / 李会计

交付/客户 批次切换不占额外产能；按客户门槛清单判定无需报备 无影响 / 不涉及 王计划 / 销售部

三、会签与批准

工艺经理 同意，按计划实施 日期：

品质经理 同意，须按评估项验证 3 批 日期：

生产经理 同意，配合批次切换 日期：

总经理（重大变更必签） —（一般变更免签）

四、实施与关闭：实施日期 2026-10-16 ｜ 批次切换点 LOT-B0945 起 ｜ 验证：连续 3 批合格（验证人陈主管）｜ 关闭确认 2026-10-22

文件中心改版记录 变更通知下发范围 文控存档/日期

变更流程：申请→七维影响评估（品质/工艺/设备/物料/成本/交付/客户）→会签→实施（记录批次切换点）→验证→关闭。重大变更须总经理签核并按客户要求报备。


