
首 件 检 验 记 录 表（FAI）
First Article Inspection ｜ 平均值与判定自动计算，全部合格方可放行批量

工单号 WO-20261010-038 产品编号 WL-6P-CU-125 工序名称 晶圆减薄

加工设备 GRINDER-05 首件日期 2026-10-10 检验员 李质检

序号 检验项目 规格下限 规格上限 单位 实测1 实测2 实测3 实测4 实测5 平均值 判定 备注

1 减薄后厚度 138.0 142.0 μm 140.10 140.30 139.90 140.20 140.00 140.10 合格

2 TTV 总厚度偏差 — 3.0 μm 1.60 1.80 1.50 1.70 1.60 1.64 合格

3 Bow/Warp 弯翘度 — 25.0 μm 12.40 13.10 11.80 12.60 12.20 12.42 合格

4 表面粗糙度 Ra — 0.30 nm 0.22 0.24 0.21 0.23 0.22 0.22 合格

5 背面划伤 0 0 个 0 0 0 0 0 0 合格 目视 200lx

6 崩边尺寸 0 0.10 mm 0.00 0.02 0.00 0.01 0.00 0.01 合格

检验项数 6 合格项数 6 不合格项数 0 总体判定：首件合格 —— 放行批量生产

处置方式　☑ 合格放行，继续批量生产 □ 不合格：工程调整参数后重新首件 □ 不合格：隔离在制品，走 NCR 流程

检验员签字/日期 工艺工程师确认 品质主管批准

判定逻辑：平均值=AVERAGE(实测1~5)；平均值落在[下限,上限]内即合格。任一项不合格即总体不合格：停线、重新首件、在制品隔离并开 NCR。


