
不 合 格 品 处 置 单（NCR / MRB）
Nonconformance Report ｜ 处置数量合计必须等于不合格总数

NCR 编号 NCR-2026-0421 开单日期 2026-10-10 发现工序 薄膜-电性测试

产品/批次 WL-6P-CU-125 / LOT-
B0912

不合格数量 128 片 发现人 李质检

一、不合格描述：电性测试 CP1 阶段发现 LOT-B0912 中 128 片 Vf 均值偏规格上限 0.18V（规格 ≤2.85V，实测均值 3.03V），其中 17 片 Bin4 漏电流
超标。追溯：该批对应 MOCVD 炉号 EPI-0910-3，同炉其他批次暂未见异常。已贴红色隔离标识并移入隔离区。

二、MRB 评审意见

品质部 数据核实无误，属真实批间漂移；建议全检挑出可疑片 全检 + 返工评估 责任：品质部 陈主管

工艺部 初判外延台均温度偏高导致 Vf 漂移；已调低 2℃ 并加做
验证片

返工可行（二次退
火）

责任：工艺部 赵工

生产部 返工产能可排，预计 2 天完成 配合返工 责任：生产部 孙班长

设备部 测试机台当日校准记录正常，排除设备原因 — 责任：设备部 周工

三、处置决定（合计须等于不合格总数）：
返工（二次退火后重测）—— 111 片，工艺部赵工；重测标准同 CP1
让步接收 —— 0 片（须客户书面同意）　降级 —— 0 片　报废 —— 17 片（Bin4 漏电超标，品质主管批准）
处置数量合计：128 = 不合格总数 128，数量核对一致 ✓

四、纠正措施

CA1 MOCVD 台均温度参数调整 + 延长恒温时间 赵工 / 2026-10-
13

同炉验证片 3 片全参数测试 已验证通过

CA2 EPI-0910-3 同炉批次加严抽样（AQL 0.65） 陈主管 / 2026-10-
12

抽检报告 进行中

CA3 CP1 测试 Vf 加做 Cpk 周监控 李质检 / 2026-10-
20

月度 Cpk 报告 计划中

品质主管批准 生产部确认 工艺部确认 关闭确认/日期

处置原则：先围堵（隔离标识）再评审（MRB 四方会签）后处置；报废须品质主管批准；纠正措施须验证有效后才可关闭 NCR。


